








UO2 분말 Gd2O3 분말

예 비 혼  합

아트리션 밀 분쇄혼합

구     상     화

성      형

소     결

(b) 새로운  제조법 (a)  기존의   제조법 

UO2 -Gd2O3 펠렛

UO2 분말 Gd2O3 분말

예비   성형

조      립

성      형

소     결

기계적  혼 합

UO2 -Gd2O3 펠렛

 분말 

회전 날개 

세라믹 볼 

분쇄 분말 

<연속형 어트리션 밀> 
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sintering temp. : 1750oC, 4hrs
sintering atm. : dry H2

UO2-8wt% Gd2O3
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